SUBANEXO X
PESQUISA DE PRECOS COM MAPA COMPARATIVO

UNIDADE GESTORA:

amara Municipal de Sidrolandia

PROCESSO ADMINISTRATIVO N. 022/2022

NUMERO DA LICITAGAO: PREGAO PRESENCIAL 004/2022
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item 1 - Conjunto estofado de poltrona para auditério

Confeccionado com interno em madira compensada com aproximadamente 12 mm de espessura, moldada com press3o a quente. Espuma injetada em poliuretano lexvel com
do espessura na regido de apoio lombar 90 mm

Dimensdes do encosto:

Extensao vertical do encosto aproximada - 740 mm

Largura apmx\mxda -

c interno em madeira com aproxi 12 mm de espessura, moldada com presséo a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel com densidad €55 kg/m3. Capa de i injetada em polipropil do e fixada na parte posterior. Sistema
rebativel do assento realizado por mola de alta resisténcia. Espuma do assento com espessura aproximada 60 mm.

Dimensbes do assento:

Profundidade aproximada — 470 mm

Largura aproximada — 450 mm

55 kg/m3. Capa de protecs jetada em

fixada na parte posterior. Espuma

Pé da poltrona Lado Esquerdo: Estrutura lateral lado esquerdo sem prancheta injetada pelo p s assistido em 5 alta resisténcia. Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de ago retangular de 60 x 40 x 2mm. Sapata em chapa de ago estampada com largura total de 84 mm e

1 comprimento total de 320 mm, provida de furos para fixagdo com distancia entre si de 245 mm. Possui nas extremidades RS 142500 | RS 1.498,00 | R$  1.71000 29 RS 154433 | RS 384.539,00
sapatas njetadas em termoplstico de alta esisténcia.Conjunto da estrutra metlica sldada atravésde stema MIG de soldagem e acabamentem pintura eletroséticarelizada por processototalmente automatizado e tnta p, revestindo totaimente a estutura com pelcla de aproximadamente 60 micron
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré (desengraxe e p ia utilizando fluo zirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Parte superior dalateral dotado de apoia-brago com alma de termopléstico de alta

resisténcia revestido em poliuretano pré-polimero integral skin texturizado, com 250 de comprimento e 70 mm de largura.

Pé do centro: Estrutura central injetada pelo processo de gés assistido em termoplastico de alta resisténcia. Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de aco retangular de 60 x 40 mm. Sapata em chapa de ago estampada com largura total de 84 mm e comprimento total de 320 mm, provida de furos para
fixagdo com distancia entre si de 245 mm. Possui nas extremidades sapatas injetadas em termopléstico de alta resisténcia. Conjunto da estrutura metslica soldada através de sistema MIG de soldagem e acabamento em pintura eletrostatica realizada por processo totalmente automatizado em tinta po, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproxi micron com de resisténcia a agentes quimicos, com pré (desengraxe e p d ia utilizando fluo zirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Parte superior da
lateral dotada de apdia-brago com alma de termopléstico de alta resisténcia revestido em poliuretano pré-polimero integral skin texturizado, com 250 de comprimento e 70 mm de largura.

Pé Lado Direito: Estrutura lateral lado direito sem prancheta injetada pelo processo de gas assistido em termoplastico de alta resisténcia. Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de ago retangular de 60 x 40 x 2mm. Sapata em chapa de aco estampada com largura total de 84 mm e comprimento total de
320 mm, providade furospara fxago com diténca entres de 245 mm. Posulnas extemidades sapata njetadas em termoplstico deatareiténci. Conjunto Gaesrutura metslica sldads araves de sisema MIG de sldage e acabamento em pintura letosttica realizada or pocesso totaimente

automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 micron com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré P utilizando fluo zircénio, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). Parte superior da lteral dotado de apoa-brago com alma de termopldstico de ltaressténcia revestido em poliuretano prépolimero integral skin teturizado, com 250 de comprimento e 70 mm de largura, com tampa de fechamento lteral para poltrona ijetado (resina termopléstica)na
cor preta

Item 2 - Poltrona completa para obesos

Encosto: Confeccionado com interno em madeira compensada com minimo de 13,5 mm de espessura e minimo de 9 Iminas de 1,5 mm moldada com press3o a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel com densidade entre 45 e 55 kg/m®. Sistema rapido de fixag3o do conjunto espuma/revestimento sem a
necessidade de ferramentas, facilitando futuras trocas de revestimentos danificados. Encosto sem rebatimento (sistema fixo). Espuma do encosto com espessura média de 60 mm, possuindo saliéncia do apoio-lombar no encosto. Extens3o vertical do encosto aproximada - 740 mm Largura aproximada — 470 mm
Encosto com acabamento na parte traseira tapegada com o mesmo revesti do prod: lizagdo d Iisticas ou PVC. Possul capacidade para 250 kg. Assento: Confeccionado com interno em madeira compensada com minimo de 13,5 mm de espessura e minimo de 9 laminas de 1,5 mm moldada
com presso a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel com densidade entre 45 e 55 kg/m®. Assento sem rebatimento (sistema fixo). Espuma do assento com espessura média de 65 mm. Assento com acabamento na parte inferior tapegado também com o mesmo revestimento do produto, sem utilizagéo de
capas plésticas ou PVC. Dimensdes do assento: Profundidade aproximada — 470 mm, Largura aproximada — 1080 mm. Possui capacidade para 250 k. Lateral inicial: Estrutura de fixagdo do assento (longarina) em ao de tubo retangular de 30 x 60 mm com espessura de 2 mm soldados através de sistema de solda

I P: A fi
N MIG. Estrutura lateral injetada pelo processo de gs asistdo em termopldstico de alta resisténcia. Parte nferior dalateral (pé) constitdo por tubo de ago retangular de 60 x 40 mm. Sapata em chapa de ago estampada com largura total de 84 mm e comprimento total de 320 mm, provida de furos para fxagdo com | e 287000 | RS 2.01500 | RS 245000 3 RS 311167 RS 9335,00
distancia entre si de 245 mm. Possui nas sapatas injetadas em alaresiséncia Conjunto da estrutura metdlicasoldadaatravés de siserma WIG d sodagem e cabamento em intura eletrostitic eslzada po process totalmente automatizado emtinta S, revetindototamente 3
estrutura com pelicula de aproxi micron com de resisténcia a agentes quimicos, com pré (desengraxe e p ia utilizando fluo zirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Parte superior dalateral dotada de

apoia-brago com alma de termoplstico de alta resisténcia revestido em poliuretano pré-polimero integral skin texturizado, com 250 de comprimento e 70 mm de Ixrgurx. Lateral final: Estrutura lateral injetada pelo processo de gas assistido em termoplastico de alta resisténcia. Parte inferior da lateral (pé)
constituido por tubo de ago retangular de 60 x 40 mm. Sapata em chapa de ago estampada com largura total de 84 mm e comprimento total de 320 mm, provida de furos para fixagao com distancia entre si de 245 mm. Possui nas extremidades sapatas injetadas em

termoplastco de ala resisténcia. Conjunto da estrutura metalica soldada através de sstema MIG de soldagem e acabamento em pintura eletrosttica realizada por processo totalmente automatizado e tinta pé,revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 micron com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré d d ia utilizando fluo zirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Parte superior dalateral dotada de apoia-br alma de dstico de alta resisténcia revestido em
poliuretano prépolimero ntegralskin texturizado, com 250 de comprimento @ 70 mm de largura

Item 3 - Poltrona completa para PMR

Confecc interno em madeira com aproxi 13,5 mm de espessura, moldada com pressio a quente.

Espuma injetada em poliuretano flexivel com densidade entre 45 e 55 kg/m3. Capa d 5 injetada em polipropileno texturizado e fixada na parte posterior. Sistema rebativel do assento realizado por mola de alta resisténcia. Espuma do assento com espessura aproximada 60 mm e do encosto com

espessura na regido de apoio lombar aproximadamente 90 mm.

Dimensdes do assento:

Profundidade aproximada — 470 mm

Largura aproximada — 450 mm

3 Dimensbies do encosto: ; RS 5.250,00( RS 5.515,00 | RS  6.300,00 4 RS 568833 RS 22.75333
Extensdo vertical do encosto aproximada — 740 mm

Largura aproximada — 470 mm

Estrutura lateral fabricada em aluminio injetado. Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de ago retangular de 60 x 40 x 2mm. Sapata em chapa de ago estampada com largura total de 84 mm e comprimento total de 320 mm, provida de furos para fixagéo com distancia entre si de 245 mm. Possui nas

sapatas injetadas em termopldstico de alta resisténcia. Conjunto da estrutura metalica soldada através de sistema MIG de soldagem e acabamento em pintura eletrosttica realizada por processo totalmente automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de

60 micron com de reiténci

2 agentes quimicos, com pré d ia utilizando fluo zirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Parte superior dalateral dotado de apoia-brago com alma de termoplastico de alta resisténcia revestido em poliuretano pré-

polimero integral sin texturizado, com 250 de comprimento e 70 mim e argura. A parte superior da lateral e local de montagem do apoia- brago possul movimento aticulvel/rebativel/basculante, ou sefa, levanta para faciltar a acomodagao e movimentago do usudrio (PMR ~ pessoa com mobilidade reduzida). O

0 possui um nimero reduzido de facilitando a montage, limpeza e
Meédia Global: [ RS 416.627,33
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[Todos os valores foram consi para o cémputo do prego final? |x |
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